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La prosente invention concerne d'une maniere ^enerale le 
materiel susceptible d'etre nils en oeuvre oour ^utilisation du 
contenu d 1 une pocho defor.oabie, notarament oour l l utilisation du 
contenu d f une ooehu \ san^ c r esb-a-dire d l une noche con ten ant 
5 du san-5 oreleve au orealable sur un doimeur. 

Elle vise piu3 particulierement une presse suscentlble d 
appllquer k une telle poche defornable une certaine pression. 

Ainsi Qu'ori.Xe salt, "le sang contenu dans une poche a sang 
peut etre utilise soit -lobalement, pour une transfusion sangui- 
10 ne, soit oartielleinent, apres separation par extraction de cer- 
tains au moins de ses constituents * 

II est freoueht qu*U soit neoessaire, dans les services 
d'ur^ence et de reaniination, d*acc^l6rer une trails fusion sangui- 
ne en sours . 

15 XI est usuel k ce jour d'envoyer danr, ce but de I'air sous 

pression dans la poche h. sati^j en vue d'en chasser plus raoidement 
cn direction du receveur le sans au'elle contient* 

line telle penetration d'air sous oression dans une poche a. 
san;?; risaue de prcvonuer 1 1 entraxnement par le sans <* e bulles d* 

£0 £ir susceotibles de provoauer une embalie gazeuse oour le rece- 
veur; en outre, cet air sous pression risque encore de provoquer 
une henolyse du sa-ng-au contact duquel il se trouve, ainsi qu'une 
pollution de celui-ci* 

II a ete :oropose e^alerr.ent d'acc£lerer une transfusion san- 

25 ratine en soumettant a une nression. exterieure, les poches a sang 
utilises oour cette transfusion. 

Pour ce faire on a de*& r>ropos* des anpareils consistant 
irlobalemenfc en un manchon ou en tin boxtier dans lequel on place 
la poche a sang et auauel on aoplioue par gonflage une press ion 

30 interne aui se r^nercute ext«rieureraent sur la dite poche h sang, 
Mais il n r y a dans ce cas aucune possibility oour l'operateur 
de controler la .pression ainsi applioueSe h la noche a sang ce qui 
peut etre danc;ereux oour le. receveur et en tout cas provoquer un 
eclatement intenpestif de la poche 2t sane, si les caracteristi- 

35 nues mecanioues de celle-ci viennent a etre denassees. 

Par ailleurs, il est connu, en vue d'une extraction partielle 
de certains au moins des constituants de son contenu, de placer 
une poche a sang dans une presse dite presse d 1 extraction formee 
de deux volets articuies I'un a 1* autre oar une oharniere, les 

40 dits volets etant soumis h des moyens de pression leur permettant 



70 28554 2 2102412 

de serrer la poche alnsi dlsposee entre eux» 

Mais Ik encore ces moyens de pression ne sont en general pas 
controles ; et en outre une telle presse d extraction n est pas 
adaptde a pouvoir e*tre utilisee pour assurer une transfusion 
5 sanguine accdleVee* 

La prdsente invention a pour objet une presse pour poche 
deformable, notamment pour poche a sang exempte des inoonv^nients 
ci^lessus et susceptible notanunent d*etre utilisee tant pour une 
transfusion- sanguine aooeleree, que pour l 1 extraction par s 6 para- 
10 tion des constituants du contenu de oette poche. 

La presse pour poche deformable selon 1* invention est du 
genre comportant deux volets articul£s l'un a 1* autre par une 
charniere et des moyens de pression adapfcds k solliciter les dits 
volets l'un vers 1' autre pour serrage d'une poche dispose e entre 
15 eux, et est oaracte"ris6e en ce qu'aux dits moyens de pression sont 
associes des moyens de contrSle adapters k rendre sensible k ua 
ope'rateur un seuil de pression determined 

Selon une forme particuliere de realisation, ce contrQle 
resulte d'une augmentation brutale des forces de frottement k vain- 
20 ere pour la mise en oeuvre des moyens de pression. 

En variante, ce controle resulte de la leoture d'un manoraetre 
reli6 h une capsule aneroTde associee a l*un des volets de la 
presse. 

Quoi qu'il en soit, l'operateur qui met en oeuvre cette pres~ 
25 se est alerts lorsque la pression qu*il deVeloppe atteint un seuil 
determine* 

En outre, ainsi qu*on l*a mentionne* oi-dessus, la presse se- 
lon l l invention est adaptee k §tre utilisee comme presse d 1 ex- 
traction, 

50 A cet effet, l f un de ses volets se prolonge au-delk de la 

oharni&re par laquelle l 1 autre volet est artioule sur lui de ma- 
niere k former un flasque susceptible d'Stre ins^r6 dans une fente 
formee k aet effet dans un socle de support associe k la dite 
presse ♦ 

55 Grace a cette double possibilite d f utilisation la presse 

selon l f invention, dont par allleurs le prix de revient est modi- 
que et la mise en oeuvre alsee et sfire, permet avantageuseraent de 
diminuer globalement le volume de materiel dont doit e*tre equipe 
un centre de transfusion* 

40 Les caraet^ristiques et avantages de I 1 invention ressortiront 
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d'ailleurs de la description qui va suivre a titre d'exemple en 
reference aux dessins scheniatiques annexes sur lesquels : 

la figure 1 est une vue en perspective eelatee d'une presse 

seion 1* invention ; 

la f i;ure 2 est une vue en elevation de cette oresse lore 
de son utilisation cour une t-ans fusion carbine acc4Ier«5o ; 

la figure 3 est une vue scfci^tiaue en elevation cie cccte 
presse lors de son utilisation pour une extraction partielle du 

contenu d*une ooche a sang ; 

la figure 4 est une vue partielle illussrant une variants 
de realisation de la oresse selon l f invention. 

Conformement a la forme de realisation illustree par les 
figures 1 et 2 une presse seion 1' invention conporte deux volets 
10, 11 articules l'un h 1' autre par une caarniere 12. 

Le volet 10 est de preference wetallioue ct a de preference 

un profil en gouttiare. 

Le volet 11 est" de preference transparent ; il s'a^it par 
exemole d'une plaque de mater iau vendu sous la denomination con- 
merciale "Plexi^las" • Pres d'un de sets bords tranaversauz ce vo- 
let 11 comporte une simple fente 13 oar iaquelle il est crease 

sur la chamlere 12. 

Cette eharniere 12 est une simple olaquette metallique f ixee 
oar des vis 14 au volet lO et coaoorte un bord libre 15 roule en 
forme de orosse sur lecuei esc err^te le volet 11 par sa fente ly. 

Le volet 10 oui forme en quelque sor-b le volet de base de 
la oresse se orolonse au-dei* de ia eharniere 12 oar on flosque 16 
dont le rSle apparattra ci-aprbs. Ce fiasque 16 est perce d'un 
ti-ou i? - 

Le volet 10 porte en outre un ^oajon 13, dont le role appa- 
rattra ci-apres, et le volet 11 present* en correspondence un 
massage 1<? oar leouel il peut s' eraser sur ceKouion 13. 

3ur le voles ±0 est attcld un tirsat 20 qui dans la ronse de 
realisation represented ess un etrier. l^s brandies lateralis 21 
de cet etrier sent artieulees ;,ar des vis 22 sur las bords late- 
ral du volet 10 ; sa berre centrale & nresente une cuverture 2* 
dans lacuelle est en^ee una noix tareudee 2<> rorrfe d'un element; 
mSle 26 et d'un element Temelle 2? serris sur cetce barre centraie 

25p 

Dans la noix taraudee 25 est ensagee a vissage une tige file- 
tee 23 dite oi-apres de serrate ou'une poi S nee 29 peraet de 
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commander en rotation* 

A son extr^mite libre, cette vis de serfage 28 est creusee 
axialement d*un logement borgne 50 et s'<§panouit exterieurement 
en une collerette radiale 31* 

5 Dans le logement borgne 30 de la vis de serrage 28 est dis- 

pose un ressort tare 32 qui prend appui sur le fond de ce loge- 
ment borgne ; a son autre extremite ce ressort est engag6 sur un 
goujon de centrage 34 porte" par une plaquette d 1 appui 35 qu f il 
pre3se ainsi contre le volet 11. Au contact de ce volet, la pla- 

10 quette d f appui 35 porte axialement un pion de oentrage 36 engage 
dans une cuvette complement aire 37 menagee a cefc eff et a la sur- 
face du volet 11 ; les roles relatifs de ce pion et de cette cu- 
vette pourraient bien entendu &tre Inverses* 

Des moyens d'embrayage sont en outre prevus entre la vis de 

15 serrage 28 et la plaquette d* appui 35 pour solidarisation en ro- 
tation de cette tige et de cette plaquette au-dela d'une course 
axial e determine de la dite tige* 

Dans l f exemple represents ces moyens d'embrayage comportent 
un doigt coude 40 porte radialeraent par la collerette 31 de la 

20 vis de serrage 28, et un ergot 41 porte* radialement par la pla- 
quette d 1 appui 35 • 

En variant e, ces moyens d^mbrayage pourraient comporter des 

saillies ou des creux portes par la vis de serrage 28, ou plus 
precisement par la collerette 31 celle-ci, pour cooperation 
25 • avec des creux ou des saillies complementaires portes par la 

plaquette d r appui 35- 

Lors d'une transfusion sanguine accel6r£e, la mise en oeuvre 
de la presse selon 1 1 invent ion j se fait en posant a plat le volet 
10 de celle-oi, figure 2, puis en mettant en place une poobe k 
30 sang 50 sur ce volet 10 ; le trou de suspension 51 que presente 
usuellement une telle poche est engage sur le goujon 18 que porte 
le volet 10 de la presse . 

Le volet 11 est alors rabattu sur la poche a sang 50* puis 
l'etrier 20 engage sur ce volet 11, la plaquette d 1 appui 35 etant 
35 mise au contact de ce volet 11 et centree sur celui-ci grace a 
son pion 36 et h. la cuvette 37 <* e <*e volet. 

i/operateur provoque alors par rotation un mouvement axial 
de la vis de serrage 28 en direction du volet 11, 

Ce mouvement axial provoque une compression progressive du 
40 ressort 32, dont il resulte 1* application d'une pression k la 
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poche a sang 50. 

Au cours du -emplacement axial de la vis de serrage 28 celle- 
ci est d f abord la seule tourner. 

Lorsque la collerette 31 de la vis de. serrage 28 vient au 

5 contact de la plaquette d'appui 35* doigt coude 40 qu'elle 

porte vient en but^e sur l f ergot 41 que porte la plaque tte d'appui 
35, le dlt ergot 41 etant interpose sur le trajet circulaire du 
dit doigt coud6 40. 

. Par suite, la plaquette d'appui 35 est des lors entrainee 

10 en rotation par la vis de serrage 28, oe qui se traduit pour 1 
opeYateur, du rait des forces de frottement qui se developpent 
alors entre la plaquette d'appui 35 et le volet 11, par une aug- 
mentation brutale de l' effort qu'il a h fournir pour assurer la 
rotation de la vis de serrage 28. 

15 Ii f operateur est ainsi averti qu'il a attelnt un certain seuil 

de pression, determine" par la compression du ressort tare 32 
lorsque la collerette 31 de la tige 28 est au contact de la pla- 
- quette d'appui 35 ; le ressort 32 est done choisi en fonction du 
seuil de pression a respecter. 

20 Lors d f une utilisation de la presse. selon l r invention corame 

presse h. extraction, le flasque 16 que forme le volet 10 est en- 
gage verticalement dans une fente 52 formee a cet effet dans un 
socle 53* La presse est alors assujettie dans ce socle par une 
vis 54 qui traverse le trou 17 du flasque 16 que forme son volet 

25 10. 

Conf ormSment k la variante representee a la figure 4 les 
moyens de controle assocles a la vis de serrage 28 ooraportent une 
capsule anerolde 60 portee sur sa face interne par le volet 11. 
- Cette capsule anerolde 6Q est reliee a un roanometre 61 port<§ par 
30 le volet 11 sur sa face externe et visible de I'operateur, 

3ien entendu la presente invention _ne se limite pas aux for- 
mes de realisation decrites et representees mals englobe toute 
variante d' execution. 
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• 

REVENDICATI0N3 
1» Presse pour poche def orraable, notamment pour poohe a 
sang, du genre comportant deux volets articules l'un a I 1 autre 
par une charniere et des rnoyens de pression adaptes a solliciter 
les dits volets l'un vers l 1 autre pour serrage d f une poche dispo- 

5 s6e entre eux, une telle presse caracterisee en ce qu' aux dlts 
rnoyens de pression sont assooies des rnoyens de contrSle adaptes 
a rendre sensible k un operateur un seull de pression determine. 

2. Presse sulvant la revendicatlon 1, caracterisee en ce que 
le3 moyens de pression comportent untirant atteld h un premier 

10 volet, b. 1* oppose de la charniere par laquelle ce premier volet 
est articule au deuxifeme, une noix taraudee solidaire du dit ti- 
rant, une tige f iletee de serrage engagee a vissage dans la dite 
noix en direction du dlt deuxieme volet, et un ressort tare dis- 
pose entre oette tige et le dit deuxieme volet. 

15 3. Presse sulvant la revendicatlon 2, caracterisee en oe que 

le tirant est un etrier articruie au premier volet de part et d 1 
autre du deuxieme volet, la noix taraudee oomporte un element 
male et un element femelle serr^s sur le dit etrier, et la tige 
filetee de serrage est solidaire d'un moyen de commande en rota- 

20 tion, tel que raanette, volant, cie, poignee ou autre. 

4. Presse suivant I'une quelconque des revezidications 2, 3* 
caracterisee en ce que les moyens de contrSle de pression compor- 
tent une plaquette d* appui qui est disposee h frottement au con- 
tact du deuxifeme volet, et sur laquelle porte le ressort tare et 

25 des moyens d 1 embrayage adapt 6s a solidariser en rotation la dite 
plaquette sur la tige f iletee de serrage apres une course axiale 
determinee de celle-oi» 

5. Presse sulvant la revendicatlon 4, caracterisee en ce que 
la tige f iletee de serrage est creusee d , un logement axial borgne 

JO sur lequel prend appui le ressort tare et se termine par une col- 
lerette radiale destinee k venir au contact de la plaquette d 1 
appui lorsque le dit ressort est ecrase. 

6. Presse sulvant la revendicatlon 4, oaracterisee en ce que 
les moyens d 1 embrayage de la plaquette d 1 appui sur la tige file- 

35 tee de serrage comportent un doigt coude porte radialement par la 
dite tige et un ergot porte radialement par la dite plaquette, le 
dit ergot etant interpose sur le trajet circulaire du dit doigt 
coude » 

7. Presse sulvant la revendicatlon 4, caracterisee en ce que 
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les moyens d'embrayage de la plaque tte d'appui sur la tige file- 
tee eomportent des saiUies ou des cr ux portes par la dlte pla- 
quette d f appui pour cooperation avec des oreux ou des aaillles 
complementaires portes par la tige filetee ou une collerette 

solidaire de eelle-oi.- 

8. Presse suivant la revendication 4., earacterisee en ce que 
des moyens de centrage sont pr<§vus entre la plaquette d'appui 

et le deuxieme volet, tels que bossage porte par l'un quslconque 
de ces organes et logement compleroentaire du difc bossage menage 
dans 1* autre des dits organes, dans I'axe de la dite plaquette. 

9. Presse suivant l'une quelconque des revendications 1 a 3, 
caraoterisee en ce que les moyens de contrdle de pression eom- 
portent une capsule anerolde et un manometre relies a la dite 
capsule . 

' 10. Presse suivant l'une quelconque des revendioations pre- 
cedentes, earacterisee en ce que l'un au moins des volets est 
transparent . 

11. Presse suivant l'une quelconque des revendications pre-" 
cedentes, earacterisee en ce que l'un des volets se prolonge au- 
dela de la charniere par laquelle 1* autre volet est articule sur 
lux de maniere a former un flasque susceptible d'etre insere dans 
une fente fornee a cet effet dans un socle de support assooie a 
la dite presse . 
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